Tlrkiye Seker Fabrikalari A.S
llgin Seker Fabrikasi

YUNAK BOLGESIi HACIFAKILI PANCAR SiLO SAHASINDA 60 TONLUK
ELEKTRONIK KANTAR YAPILMASI(TOPLAM 1 ADET)

TEKNIK SARTNAME
1)Teknik Sartlar:
isin Konusu: ligin Seker Fabrikasi Yunak Bélgesi Hacifakili Pancar Silo Sahasinda 1
Adet 60 Ton cukursuz tip Elektronik Kamyon Kantari yuklenici tarafindan Anahtar Teslimi
Gétiri Bedel yapilacaktir. Kantar TS-EN 45501’'e uygun veya AT Ulkelerinden “Onayli
Kurulus” tarafindan verilen tip ve sistem onay belgeli olacaktir(90/384/AT). Tum
malzemeler yeni olacaktir.Higbir sekilde tamir gérmis ve yenilestirimis malzeme Idare
tarafindan kabul edilmez.Mevcut mekanik kantar yuklenici tarafindan sékulecektir.

ligin Seker Fabrikasi, Yunak Bolgesi Hacifakili Kantari(Fabrika merkezine yaklasik
92Km- 1 Adet)

2)isin Kapsami: 1 adet 60Tonluk tam Elektronik Cukursuz Tip Kantar Anahtar Teslimi
Goturt Bedel Yapilmasi.Bu is i¢in gerekli;

a)Projelerin(temel,ingaat,mekanik ve elektrik),is baslamadan énce 2'ser niisha
Fabrikamiza teslim edilmesi,

b)Mevcut kantarin sékillmesi ve Fabrika sahasina,ldarenin istedigi yere nakliyesi
(1 adet Yunak Bolgesi Hacifakili Kantart)

c)Sokilen kantar gcukurunun 0-25mm kirmatas doldurularak silindir ile sikigtiriimasi
(1 adet Yunak Bolgesi Hacifakili Kantari)

d)Mekanik imalatin yapilmasi ve montaj mahaline nakli,montajinin yapiimasi,
e)Elektronik indikatériin ve yik hiicrelerinin temini ve montaji,

f)Kantarin devreye alinmasi,

g)Kantarin damgalanmasi

3)insaat isleri:

a)Yukaridaki pancar sahasinda belirtilen kantarin mekanik sékiimlerinin(vezin
kolu,tabla,tabla gerceveleri)yapilarak, tamaminin Fabrika sahasina, Idarenin gosterdigi
yere nakliye islemleri Yikleniciye aittir.

b)Kantara ait gukur, Yiklenici tarafindan kendi insaat projesine uygun olarak, kirmatag(0-
25mm)dolgu malzemesi kullanilarak doldurulacak,dolgu malzemesi sulanarak silindir ile
sikistirilacak ve Uzerine kantar betonarme temeli yapilacaktir.Kantar alt betonunun
yerden ylksekligi,kantarin zemine en yakin noktasinda,zeminden 10cm yukarida
olacaktir.Kantarin temel ingaat isleri,YUklenicinin beyan ettigi projeye uygun

olarak, Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.Kantar temel projesi usuliine uygun olarak bir
Insaat Muhendisi tarafindan yapilmis olmali,gerekli hesaplari ihtiva etmeli,6lgekli gizilmis
olmalidir.ingaat Miihendisleri odasina kayitl ingaat Miihendisi imzasi bulunmayan
temel projeleri, dolayisiyla bu projeleri ihtiva eden teklifler degerlendirmeye tabi
tutulmayacaktir.Kantar temel projesi teklifle birlikte verilecektir.Faturalar Katma Deger
Vergisi tevkifati uygulanmasina uygun olacaktir.

c)Temel ve rampa betonlari dékullrken wbrator kullanilacaktir.

d)Temel ve rampa betonunda kot él¢uleri nivo tihazi ile alinacaktir.
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e)Rampa insaatinda ylizeyi kapatacak sekilde iki(2) sira Q188/188 hasir gelik
kullanilacaktir.

f)Rampa insaatinda dolgu malzemesi kullaniimayacak ve tamami beton olacaktir.

g)Yuk hucrelerinin paralel topraklamasini saglayan topraklama baralari(kablolari)beton
icerisinde gizli olacak kablo uglar yuk hiicresi baglanti plakalarinin kenarindan
cikartilacaktir.

h)Butiin beton ylizeyler, rampalar da dahil olmak tizere aliminyum mastar(100x50mm)ile
tesviye edilecektir.

I)Kantar betonarme imalatlarinda C30/37 basing dayanim sinifinda hazir beton
kullanilacaktir.

4)Mekanik imalat ve Montaj:

a)Celik platform olguleri: 3x16m, rampali tip.

b)Mekanik imalat projesi usuliine uygun olarak bir makine muhendisi tarafinca yapilmis

olmali, gerekli hesaplari ihtiva etmeli, digekli ¢izilmis olmalidir.

c)Mekanik imalat projesinin bilgisayar ortaminda statik analizi yapilip, sonuglari ihale

dosyasina eklenmelidir.

d)Makine miihendisi imzasi tagsimayan ve Makine Miihendisleri Odasi onayi

bulunmayan mekanik imalat projeleri, dolayisiyla bu projeleri ihtiva eden teklifler

degerlendirmeye tabi tutulmayacaktir.Bu resimlerde kullanilan malzemelerin

cinsleri,6lcekli olarak tim boyutlar ve agirliklar belirtimelidir. Bu degerler

degerlendirmede dikkate alinacaktir.

e)Tum mekanik imalatta standartlara uygun yeni malzemeler kullaniimalidir.Malzemelerin

standartlara uygunlugu belgelenmelidir.

f)Komple celik platformdan imal edilmelidir.Ana tasiyici kirisler IPE 450, enleme kirigler; 1

adet basta ve 1 adet sonda olmak Uizere en az 18 adet IPE 240,ara baglanti kirigleri;

kenarlarda(tekerlek hizalarinda olacak sekilde)en az 3’er sira boydan boya olacak sekilde

IPE 140 olacaktir.Platformun tst kaplama saci en az 8mm ST37 kalitede gelik olacaktir

ve araclarin kaymayacag sekilde dizayn edilmelidir.Kiris kaynaklari toz alti kaynagiyla

yapiimali, kaynaktan sonra ¢apaklar temizlenerek kaynak dikisinin kalinhgi ve

mukavemet testleri yapiimalidir.

g)Ana tasiyici kirigler birbirinden bagimsiz olmamali kirisler gerekli dlglide civatalarla

birbirlerine sabitlenmis olmalidir.

h)Parcalarin birlestirilmesi en az 8.8 kalite galvanizli ¢elik civatalarla yapilmalidir.

1)Tum celik malzeme yiizeyleri kumlanmis, shop prime astar ile astarlanmali ve son kat

endustriyel ile boyanmalidir.

j)Kantar sephasinin beton zeminden yuiksekligi, sephanin altinin temizlenmesine imkan

verecek olglide olmalidir.

k)Kantar sephasinin ve temelin tasarimi kamyonlarin sagdan soldan agili girmesine

uygun ve arazi meyline gore, araglarin rahat girip-gikabilecekleri rampa uzunluklari, en az

11 metre olacak ve idare tarafindan istenilen élciide uzatilacak, idare tarafindan

istenilen sekilde olacaktir.

)Girig ve ¢ikig rampalarinin kenarlarinda tekerlek digsmesini engellemek igin gelik

korumalar yapilmalidir. Ancak bu korkuluklar kamyon lastigine zarar verir mahiyette

olmamalidir.
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m)Kantarlarin montaji Yuklenici tarafindan, Fabrika elemanlarinin gézetiminde

gerceklestirilecektir.Bu iglem igin gerekli

olan her tiirll alet-edevat ve kaldirma-

tasima araclar Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

n)Kantarlarin tartim sisteminde mekanik p

arcalar bulunmamalidir.

o)Kantar platformu celik emniyet toleransina girmeksizin %30 agir yuka tagiyabilmelidir.
p)Kantarin temel giris ve ¢ikis rampa betonunda plywood veya sac kalip kullanilacaktir.
g)Kantar platformunun montaji nivo cihaziyla yapilacaktir.

r)Kantar icin soférlerin araglara inig-binis islerini kolaylastiracak yan korkuluk basamagi

verilecektir.

5)Elektriksel ve Elektronik Donanim:
Yiik hiicreleri:

a)Teklif edilen yiik hiicrelerinin markasini,menseini,standartlara uygunlugu ve diger
teknik ézelliklerini gosteren teknik dokiiman tekliflere eklenecektir.

b)Yuk hiicresinin sabit zemine montaji ve sepha ile calismasi i¢in uygulanacak tasarim,
yik hicresini zararl ve duzensiz yuklerden koruyacak sekilde yapiimis olmalidir.Bu
amagla hiicrelerinin altina uygun gelik esasli takozlar yerlestiriimelidir.Bu konuda ayrintili

bilgi verilmelidir.

c)Her yiik hiicresi iin bir adet montaj aksesuari(shock absorber)kullaniimalidir.Montaj
aksesuari kauguk-celik esasl olmali,stispansiyon gérevi yaparak kantara zararli
olabilecek duizensiz yuklere karsi koruyucu 6zellikte olmalidir.

d)Yuk htcreleri 1/3000 hassasiyette C3 si
olmalidir.

nifi ve OIML R60 kalite belgesine haiz

e)Kantar igin yildirim ve gerilim dalgalanmasi korumali, en az 8 adet yuk hucresi

kullanilacaktir.
Yiik Hiicresinin Ozellikleri:

Nominal yuk

Standart

Koruma sinifi

Cikis sinyali

Calisma Sicaklik Aralig
Dizeltilmis sicaklik bolgesi
Calisabilecegi en buyuk asir yuk
Dayanabilecedi asgari yuk

En biyuk histerizis ve nonlineerlik hatasi :
Malzeme

:20 ton
‘DIN40050

:IP68

2mV/Venaz
:-20C°- +60C°
-10C°-
%150
%200

+40C°

%0,03

:Paslanmaz

Her yiik hiicresi igin tiim test sonuglarindaki hata limitlerinin OIML 3000 d’ ye uygun
oldugunu gosteren hata grafiklerini kapsayan KALIBRASYON SERTIFIKALARI

verilecektir.

Serkan GUNDOGDU
Fab. Mid. Yrd. (ingaat)

=

(Ziraat)




a)Yuk hiicrelerinin indikatére baglantisini saglayan kablolar elektriksel guriltiye ve
mekanik zorlanmalara kargi dayanikli oimali, ayrica kantar gévdesi Uizerine, yeraltina
veya duvara yapilacak kablo tesisati uygun capta galvanizli veya aliiminyum borular
icinde yapilmalidir.

b)Bir adet baglanti kutusu,her yiik hiicresi i¢in 1’er girig,1 ¢ikisl,dis ortam sartlarina
dayanikl,aliiminyum dékium kutulu IP65 koruma sinifinda olmalidir.Kantarin kése
ayarlari baglanti kutusunun igindeki elektronik kart tzerindeki ayarl direnglerle
yapilacaktir(her yiik hiicresi icin bir ayarl direng olmalidir)

c)Yildinm koruma devresi olmalidir.

Topraklama ve Elektriksel Koruma:

a)Kantar topraklama tesisati Yuklenici tarafindan yapilacaktir.Yapilan topraklamanin
direnci dlciilecektir. Topraklama direncinin 2 Ohm’un Ustiinde olmasi halinde YUklenici
tarafindan paralel topraklama yapilacaktir.

b)Kantarlarda kullanilacak indikatér,ytik hiicresi vb.elektronik donanimin elektriksel
korumas: Yiklenici tarafindan yapilacaktir.Bu amagla indikator,bilgisayar ve diger
donanimlari besleme girigsinden énce Phoenix Contact marka 2800187 VAL-MS-T1/T2
335/12.5/1+1 kodlu yildirim/asiri gerilim arestorii veya Eaton marka SPI-50/NPE kodlu
darbe gerilim koruma cihazi hem de yuk hticresi kablo ¢ikiglarinda mutlaka yildirim/asiri
gerilim korumasi bulunmalidir.Yukarida belirtilen yildinm/asin gerilim koruyucular
icin ayrica topraklama gubugu cakilarak ayri topraklama hatti cekilecektir.Her tesis
icin busonlardan dérder adet (toplam 8 adet)kantarlara yedek birakilacaktir.
c)Kantar zemin betonunun altina,insaat demirlerinin tstiine(kantar gergevesi boyunca)
30x3 galvaniz kapli bakir bara ile topraklama hatti yapilacaktir.Kablo
kullanilmayacaktir.Bakir bara ek baglantilari gimus kaynagi ile yapilacaktir.

indikatér:

a)Kullanilacak indikatorler agagidaki teknik 6zelliklere uygun olmalidir.

b)Olgulen isaret: 0-30 Mv

c)Hassasiyet: 0.6Mv/dd

d)Yuk hicresi besleme: 15V DC

e)Baglanabilir yik hiicresi sayisi: max.10 adet

f)Kalibrasyon yonetimi: Tuslar ve software kullanilarak

g)Dénustirme hizi:18-30 dlglim/saniye

h)Kapasite: Her kapasiteye programlanabilir.

i)Taksimat: Her taksimata programlanabilir.

j)Tus takimi: Mekanik tus takimi

k)Bilgisayar cikigi:Seri RS232 (haberlesme protokolii verilmelidir) indikator,
bilgisayar tarafindan génderilen her bir ASCII karakter kargihg: tartim bilgisi
gondermelidir.

l)Diger dzellikler: Masa st tipi, Otomatik sifir izleme.Programlanabilen gesitli
parametreler(ceker,taksimat,virgul yeri,gésterge degisim hizi, sifir izleme, durgunluk,
acilista sifirlama/sifilamama, hassasiyet, 3 ayri sekilde kalibrasyon olanagt), hata uyari
mesajlari, harici gésterge baglantisi

m)Standartlar: Tartim konusunda bakanlikga aranan tim standartlara uygunluk belgeleri
teklife eklenmelidir.
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n)indikatér 90/384/EEC direktiflerine uygunlugu Avrupa Birligince onaylanmis, EU Type
Approval belgesine sahip Notified Body Numarali olmalidir.

o)indikatér CE belgeli ve yerli imalat olmalidir.

p)indikatér Gizerinde en az 10mm yuksekliginde 6 haneli kg gostergesi bulunmalhdir.
q)indikator toza,neme ve darbelere dayanikli endiistri tipi metal kutulu P54
standardinda olmalidir.

r)indikatér otomatik sifirlama yapabilmelidir.

s)Indikatdrle birlikte 1 adet harici gosterge de verilecektir.Harici gostergede rakam
ylUksekligi en az 100mm olmalidir.Harici gésterge koruma sinifi dig ortam sartlarina
uygun olmalidir(toz,nem,titresim vb.)Harici Gosterge indikatér Haberlesmesi,
Bilgisayar indikator Haberlesmesi ile ayri portlardan yapilmalidir.

t)lhale sonug karari verilmeden énce test amaciyla(ézellikle seri haberlesme 6zelliginin
kontrol icin)similatori ile birlikte bir indikator istenecektir.

u)istenmesi halinde Bilgisayar-indikatér haberlesmesi igin gerekli teknik ve yazilimsal
destek(haberlesme protokolii)lcretsiz olarak verilecektir.

6)Bilgisayar Donanimi:

Toplam 1 Adet Bilgisayar(indikatorle Seri R232 portu lizerinden haberlesecek
sekilde) Yuklenici tarafindan temin edilecektir.Bilgisayarin konfigiirasyonunda
Fabrika'nin onayi alinacaktir.Bilgisayarla birlikte Epson LX-350 marka yazici ve en az
2000 VA glcte, cikis dalga sekli tam sinus olacak sekilde Online kesintisiz gli¢ kaynagi
verilecektir.Yazilim fabrikamiz(EMAF)tarafindan yapilacaktir. Tum sistem ézellikleri
teklifte verilecektir.

Bilgisayar Sisteminin Ozellikleri:

a)Monitor, en az 21 inch LED ekran ve Samsung, LG veya Philips markalarindan biri
olmalidir.Monitérde VGA ¢ikisi olmalidir.Goéruntl orani 16:9 olmalidir.

b)Anakart, Gigabayt,intel veya Asus markalarindan biri olmali ve en az 1 adet onboard
seri port ihtiva etmelidir ve E-ATX (6lculer en az 35x40x17 cm olmalidir) kasaya monte
edilmis olmalidir.

c)Gug Kaynagi(Power Supply) en az 500W olmalidir.

d)islemci en az 11.nesil, 2,6 Ghz, Intel Pentium Core i5 sinifindan olmali

e)Harddisk, en az 240 GB SSD disk (Seagate, Kingston, Western Digital) olmalidir.
f)Ram, en az 8 GB VE Kingston marka olmalidir.

g)Klavye ve Mouse Microsoft marka olmalidir.

h)isletim Sistemi: Orijinal Lisansh Windows 10 Pro 64 Bit TR olmalidir.Her Bilgisayar
Orijinal Windows CD’si ile ayri ayr kurulmus ve giincel(giincellenmis)

olmahidir. Kurulum Ghost ve benzeri yontemlerle yapiimayacaktir.

))isletim Sistemi Lisansi ve CD’si ve Driver CD’leri bilgisayarlarla beraber bilgisayar
kutularn icerisinde Fabrika’ya verilecektir.CD veya DVD’ler orijinal olacaktir, kopya
CD veya DVD kabul edilmeyecektir.

7)Devreye Alma ve Damgalama:

a)Yuklenici,montaj ve devreye alma igin yetkili teknik eleman génderecektir.Bu
elemanlarin otel, yemek ve ulasim vs.tim masraflar Yukleniciye aittir. Montaj ve devreye
alma icin génderilecek teknik elemanlar, Bakanlik¢a verilen Yetki belgelerini Fabrikamiza

ibraz edeceklerdir. " ]
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b)Mekanik ve elektronik donanimin montajini takiben kantarin devreye alinmasi Yuklenici
tarafindan ve Sirketimiz yetkilisi nezaretinde yapilacaktir.

c)Kantarin Olgiiler ve Ayarlar Mudurlugu'ne damgalatiimasi Yiklenici tarafindan
yapilacaktir. Damgalama esnasinda gerekli tim igler (kaldirma-indirme, etalon agirlik
temini, ayarlama ve diizeltme iglemleri)YUiklenici tarafindan yapilacaktir.

d)Kantar imalatinin her agsamasi(gukur doldurma, temel agma, topraklama tesisat
asamasi, demir déseme, beton atma, mekanik montaj, yuk hiicrelerinin yerlestiriimesi ve
kablo montaji, elektrik tesisati, kalibrasyon islemleri vb.islemler)fotograflanarak,her
asamadan sonra Fabrikamiza mail/mesaj olarak génderilecek ve fotograflar teslim
dosyasina eklenecektir.

e)Yuklenici, cihazin kullanimi, bakimi ve olasi arizalarin giderilmesi ile kalibrasyonuna
iliskin, kendi egitiimis personeli tarafindan, Idarenin belirleyecegi elemanlara egitim
verecektir.

8)GARANTI:

a)Yuklenicinin kantarla ilgili verdigi her turli malzeme ve hizmet en az beg(5) yil garantili
olacaktir.Ayrica en az on(10) yil streyle yedek parca ve servis garantisi olacaktir.
b)Garanti siresi icinde meydana gelebilecek her turlt arizalar (topraklama hatasi
nedeniyler meydana gelebilecek arizalar dahil) Yuklenici tarafindan Ucretsiz olarak
giderilecektir.

c)Kantarin igletiimesi esnasinda %0,06'dan biyik tartim hatasi goriilirse bu durum
Yikleniciye iletilecek, Yuklenici en geg 24 saat icinde arizaya mudahale edecektir.

9)REFERANSLAR:

Firmalar,bu konuda yaptiklari islerin, yerlerini ve tonajlarini belirtir referans listesini
tekliflerine ekleyeceklerdir.

10)SERViIS:

Yetkili servisler ve yetkili servis elemanlarinin adres ve telefonlari liste olarak
verilecektir.

11)TESLIM SURESI:

1 adet kantarin imal, montaj, devreye alma isleri isyeri teslimini takiben 40 takvim gind
icinde gerceklestirilecektir.Ihale komisyonu teklifleri inceleyerek ihalenin teknik ve idari
sartname Ozelliklerine en uygun ve ekonomik olarak en dusuk fiyat esasina gore
belirleyecektir.

isbu Sartname 11 Madde ve 6 Sayfadan ibarettir.

TURKIYE SEKER FABRIKALARI A.S
ILGIN SEKER FABRIKASI
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